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24 y 25 de Octubre de 2024.

Una prensa es una herramienta de sujeción de propósito general que posee dos mordazas, las cuales sujetan la

pieza de trabajo en posición adecuada(Syahputri et al., 2021).

El mecanismo de una prensa de banco es muy similar al de un tornillo y una tuerca. Si se mantiene fija una tuerca

(Cilindro guía), al girar la manivela se hace girar el tornillo (husillo), el cual genera presión al desplazar la

mordaza móvil contra la mordaza fija.(Budynas & Nisbett, 2015).

En este proyecto, se pretende diseñar y manufacturar una prensa para taladro de columna. Se utilizará un diseño,

determinando cuál de todos los tipos de modelos es más conveniente para nuestras necesidades en particular.

El diseño en base a estas características permite determinar lo siguiente: Una construcción que sea factible y sencilla,

Reducción de gastos por insumos, Un prototipo que sea versátil y de piezas reemplazables. (Groover, 2014).

INTRODUCCION

3



24 y 25 de Octubre de 2024.

Partes principales de una prensa

1. Mordaza móvil

2. Mordaza fija

3. Manivela

4. Husillo

5. Guía

6. Base

7. Tuerca de husillo
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Para la realización de este prototipo se hizo uso de una combinación de enfoques teóricos-prácticos; por lo que

se establecieron de forma simplificada los pasos a seguir y que se encuentran mostrados en la figura siguiente:
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1.Requisitos 2.Diseño 3.Prototipo
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1. Requisitos

Las características de la prensa de banco necesarias son: Que la base de montaje sea compatible con el patrón de barrenos del taladro

de banco, de accionamiento manual mediante un tornillo sin fin, que tenga capacidad para sujetar materiales como acero y aluminio,

principalmente.

2. Diseño

Se establece un bosquejo a mano y un diseño en el software SolidWorks a partir de la geometría de los materiales para su

elaboración. Observe las siguientes figuras:
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3. Prototipo y su manufactura

En base a los planos generados

en SolidWorks, a la geometría de

los componentes, a los

materiales de elaboración y de la

propia experiencia, se establecen

los procesos de manufactura

necesarios para cada una de una

de las piezas, como se observa

en la figura.
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En la tabla, se encuentran las formula 

utilizadas para ajustar los parámetros de 

corte y avance para el proceso de 

maquinado de las piezas, tanto para 

aquellas que se fabricaron en el torno 

como en la fresadora convencional 

(Oberg et al., 2004).

Determinar de forma adecuada los 

parámetros de corte permite obtener una 

pieza con mejor precisión dimensional, 

acabado superficial, ayuda a prolongar 

la vida útil de la herramienta y permite 

que el proceso sea más eficiente al 

reducir los costos de fabricación.
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Cálculos en Torno Cálculos en Fresadora

Velocidad de rotación

𝑁 =
𝑣

𝜋 𝐷𝑜

Velocidad de corte 

𝑁 =
𝑣

𝜋 𝐷

Velocidad de avance

𝑓𝑟 = 𝑁𝑓

Velocidad de avance 

𝑓𝑟 = 𝑁𝑛𝑡𝑓

Tiempo de maquinado

𝑇𝑚 =
𝐿

𝑓 ∗ 𝑁

Tiempo de maquinado

𝑇𝑚 =
𝐿 + 𝐴

𝑓𝑟

Velocidad de remoción de 

material

𝑅𝑀𝑅 = 𝑣𝑓𝑑

Velocidad de remoción de material

𝑅𝑀𝑅 = 𝑤𝑓𝑟𝑑

Potencia eléctrica

𝑃 =
𝑅𝑀𝑅 ∗ 𝑘𝐶
60000 ∗ 𝑛

Potencia eléctrica 

𝑃 =
𝑅𝑀𝑅 ∗ 𝑘𝐶
60000 ∗ 𝑛
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Seguro móvil-Taladrado y Fresado

Fabricación de piezas:

METODOLOGIA
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Angulo base- Fresado

Fabricación de piezas:

METODOLOGIA
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METODOLOGIA

Fabricación de piezas:

Figura 8. Pieza 3) Cilindro guía-Torneado, Taladrado
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En la figura se puede apreciar los resultados del diseño y fabricación de una prensa para 

un taladro vertical. La prensa fue evaluada en términos de precisión de sujeción, facilidad 

de uso y capacidad para sujetar piezas de diferentes dimensiones.

RESULTADOS
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En cuanto a la facilidad de uso del dispositivo se evaluó mediante un cuestionario aplicado a 5

alumnos; los cuales calificaron aspectos como; facilidad de ajuste, firmeza de sujeción y la comodidad

general en una escala del 1 al 5 (1 Muy insatisfecho, 2 Insatisfecho, 3 Neutral, 4 Satisfecho, 5 Muy

satisfecho), un resumen de los resultados obtenidos se aprecia en la tabla.

RESULTADOS

13

Operador Facilidad Firmeza Comodidad

¿Qué tan fácil le resulta ajustar la mordaza móvil de la prensa? 5 4 5

¿Qué tan firme se siente la sujeción de la pieza de trabajo cuando está 

completamente ajustada en la prensa?
5 4 5

¿Qué tan cómodo le resulta utilizar la prensa durante las operaciones 

de maquinado?
4 4 5
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Se puede concluir que la propuesta del diseño y manufactura de la prensa resultó ser la más indicada para diseñar y

manufacturar un prototipo utilizando un acero A36. Podemos decir que la prensa si cumple con el objetivo de sujetar piezas

de manera firme para realizar determinados trabajos en un taladro de banco.

Diseño. El diseño propuesto de los tres orificios resulta cómodo al momento de sujetar las piezas, ya que se elimina carrera

por recorrer al girar el husillo.

Material. El material utilizado resulto ser un buen material para elaborar una prensa de este tipo, esto se debe a que soporta

la presión ejercida por el husillo en las mordazas fija y móvil, además cumple con las características mecánicas y

propiedades físicas que lo hacen un material soldable con facilidad.

Proceso de manufactura. Mantener un orden en el trabajo y usar planos con dimensiones precisas es esencial para evitar

repetir procesos y asegurar un ensamblaje correcto. También es importante considerar las tolerancias, ya que pueden afectar

las dimensiones de las piezas maquinadas.

CONCLUSIONES
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Como trabajos futuros se recomienda realizar pruebas adicionales bajo condiciones extremas y con diferentes tipos de

materiales de trabajo para evaluar el rendimiento y la versatilidad de la prensa en una amplia gama de aplicaciones, así

también usar la prensa en entornos industriales para obtener retroalimentación adicional de los usuarios y realizar ajustes

basados en el uso practico y de las necesidades específicas del sector.

CONCLUSIONES
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